
Экономичное
решение
Высокочастотная
техника
Hawker Lifetech®



Lifetech®

Актуальная новая серия Lifetech®

объединяет однофазные и трех-

фазные зарядные устройства от 24 В

до 80 В. Она была разработана с

целью предложить на рынке эконо-

мичные и эффективные зарядные

устройства для стандартных тяговых

аккумуляторов с жидким и сгущен-

ным электролитом, таких как Hawker®

Perfect plus и Hawker evolution.

Данные универсальные по емкости

зарядные устройства обеспечивают

основополагающие преимущества

высокочастотной техники, включая

экономию затрат. Исполнение ЗУ

оптимизировано по весу и габаритам.

Высоконадежный материал корпуса

ЗУ из пламегасящего пластика ABS

отражает инновационную технологию

преобразования энергии.

Ионное циркулирование электролита

благодаря электроимпульсам обеспечи-

вает полное перемешивание электроли-

та. Стандартный зарядный профиль с

ионным перемешиванием позволяет

заряжать батареи всего за 7 – 14 часов.

Зарядные устройства могут также осна-

щаться насосами для пневматического

перемешивания электролита (от 24 В

50 А), что может дополнительно сокра-

тить время заряда и продлить эксплуа-

тацию между зарядами. Еще одной

опцией является оснащение механиз-

мом с магнитным клапаном для осу-

ществления автоматического долива

воды в аккумуляторы (от 24 В 50 А).

Данный новый типоряд представляет

собой дальнейшее усовершенствование

широкой линейки высокочастотных

зарядных устройств и является резуль-

татом многолетнего опыта концерна

Enersys® по разработке и внедрению

качественной продукции.

Эффективная и экономичная зарядная технология

Технические параметры

• оптимальный заряд в зависимости от

глубины разряда

• установка температуры с помощью

переключателя (от 24 В 50 А)

• применение для батарей с жидким

электролитом с ионным зарядным

профилем (оптимальный пневматичес-

кий зарядный профиль от 24 В 50 А) и

для герметизированных батарей

• высокий коэффициент мощности

и КПД сокращают энерго- и

водопотребление в элементах.

Опции:

• насос для пневматического пере-

мешивания электролита (от 24 В 50А)

• система автоматического долива воды

в элементы (от 24 В 50А)

• удаленный дисплей (красный/зеленый

индикатор) (от 24 В 50А) (не поставля-

ется для ЗУ встраиваемых в шкафах)

• серийный слот для загрузки

информации из памяти ЗУ

(от 24 В 50А) Front panels

Дисплеи

Светодиодный дисплей:

модели 1,2,3 – отображает изменения

состояния заряда

ЖК дисплей:

модель 4 – отображает все зарядные

параметры: общее напряжение, напря-

жение на элементе, ток,

набранную емкость, время заряда,

% от заряда, оставшееся время.

Сохранения данной информации

в памяти.



• Before opening the charger (only by qualified
electrical personnel) disconnect battery and mains.

• Déconnecter le chargeur du réseau et de la 
batterie avant toute intervention sur le chargeur 
(uniquement par une personne autorisée).

• Vor Abheben der Haube (nur von Elektrofach-
kräften) erst Netz und Batterie abtrennen.

• Ontkoppel altijd eerst batterijstekkers en 
netstekker voor men de lader-afdekking
verwijdert (uitsluitend door bevoegd personneel).
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Кнопка Старт/Стоп или Стоп/Старт

Зеленый индикатор: состояние заряда.
не горит: ЗУ отключилось или батарея не подключена.
мигает: температурная ошибка
горит постоянно: батарея подключена

Красный индикатор – ошибка
не горит: ЗУ отключилось или

батарея не заряжается.
мигает: неисправность ЗУ
горит постоянно: идет процесс заряда

ЖК-дисплей

Кнопка выхода из меню, иниции-рование
уравнительного заряда или десульфатационного заряда.
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№ Функция № Функция

1. Reøim slaboj nagruzki 2. Normal´nyj reøim 3. Reøim tåøeloj nagruzki

Hawker perfect plus

Hawker Water Less®

Hawker perfect plus
s sistemoj pereme‚ivaniä qlektrolita

Hawker Water Less®

s sistemoj pereme‚ivaniä qlektrolita

Hawker evolution

Hawker Water Less® 20

3

3

Определение нагрузки

1. Режим слабой нагрузки

• Односменный режим работы с

низкой нагрузкой по емкости

менее чем 60% К5. Температура

электролита 30°C.

2. Нормальный режим

• Односменный режим работы с

нагрузкой по емкости менее чем

80% К5. Температура электролита 30°C.

3. Режим тяжелой нагрузки

• Односменный режим работы

с разрядами более 80% К5 и

высокими токами нагрузки

• Режим промежуточного заряда

для увеличения рабочей емкости

• Многосменный режим с/без

замены батарей

• Режим работы при высокой

температуре окружающей среды
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ККооммппаанниияя  ««EEnneerrSSyyss®®»»  ппооссттааввлляяеетт  ттяяггооввыыее  ббааттааррееии  
вв  ллююббууюю  ттооччккуу,,  ггддее  ббыы  ннии  ннааххооддииллссяя  ВВаашш  ббииззннеесс..
ААккккууммуулляяттооррнныыее  ббааттааррееии  HHaawwkkeerr®®,,  ссооооттввееттссттввууюющщииее  
иимм  ззаарряядднныыее  ууссттррооййссттвваа  ии  ккооммппллееккссннооее  ооббооррууддоовв--
ннииее  ооббеессппееччииввааюютт  ббееззууппррееччннууюю  ппррооииззввооддииттееллььннооссттьь  
вв  ссааммыыхх  ссллоожжнныыхх  ууссллооввиияяхх..  ООссннооввннааяя  ччееррттаа  ннаашшиихх  
ссттррааттееггииччеессккии  рраассппооллоожжеенннныыхх  ппррооииззввооддссттввеенннныыхх  
ццееннттрроовв  ––  ээффффееккттииввннооссттьь  ии  ппооссттоояяннннооее  ссттррееммллееннииее  
кк  ссооввеерршшееннссттввуу,,  аа  ттааккжжее  ппооиисскк  ддооппооллннииттееллььнныыхх  
ппррееииммуущщеессттвв  ддлляя  ннаашшиихх  ддееллооввыыхх  ппааррттннеерроовв..  

ККооммппаанниияя  ««EEnneerrSSyyss»»  ззааннииммааеетт  ввееддуущщууюю  ппооззииццииюю  ссррееддии
ппррееддппрриияяттиийй  ддаанннноойй  ооттрраассллии  ии  яяввлляяееттссяя  ллииддеерроомм  
ттееххннооллооггииии,,  ббллааггооддаарряя  ззннааччииттееллььнныымм  ииннввеессттиицциияямм  
вв  ннааууччнныыее  ииссссллееддоовваанниияя  ии  ррааззррааббооттккуу  ммыы  ннааммеерреенныы  
ооссттааввааттььссяя  вв  ааввааннггааррддее  ииннннооввааццииии  ппррооддууккттоовв..  ННееддааввнноо  
ввооппллоощщеенннныыее  ээннееррггоорреешшеенниияя::  ббааттааррееии  HHaawwkkeerr  XXFFCC--LLii™™  
ии  HHaawwkkeerr  XXFFCCTTMM,,  ввыыссооккооччаассттооттнныыее  ззаарряядднныыее  ууссттррооййссттвваа  
LLiiffee  IIQQTTMM ии  LLiiffeeSSppeeeedd  IIQQTTMM ооббеессппееччииллии  ннооввыыее  ппррееииммуущщеессттвваа  
ддлляя  ннаашшиихх  ккллииееннттоовв::  ууссккоорреенннныыйй  ззаарряядд,,  ввыыссооккааяя  ээкксс--
ппллууааттааццииооннннааяя  ггооттооввннооссттьь,,  сснниижжееннииее  ээккссппллууааттааццииоонннныыхх
ии  ииннввеессттииццииоонннныыхх  рраассххооддоовв,,  ссооккрраащщееннииее  ввыыббррооссоовв  ууггллее--
ррооддаа  вв  ааттммооссффеерруу..  ККооммааннддаа  ннаашшиихх  ииннжжееннеерроовв--ррааззррааббоотт--
ччииккоовв,,  ссттррееммяяссьь  ппррееддллоожжииттьь  ннааииллууччшшееее  ээннееррггееттииччеессккооее  
рреешшееннииее,,  ррааббооттааеетт  вв  ттеесснноомм  ссооттррууддннииччеессттввее  сс  ннаашшииммии
ккллииееннттааммии  ии  ппооссттааввщщииккааммии,,  ддлляя  ттооггоо,,  ччттооббыы  ооппррееддеелляяттьь  
ввооззммоожжннооссттии  ддааллььннееййшшееггоо  ррааззввииттиияя..  ТТааккооее  ввннииммааннииее  кк
иинннноовваацциияямм  ппооззввоолляяеетт  ннаамм  ббыыссттрроо  ввыыввооддииттьь  ннооввыыйй  
ппррооддуукктт  ннаа  ррыынноокк..

ИИннттееггррииррооввааннннааяя  ссееттьь  ццееннттрроовв  ссббыыттаа  ии  ттееххннииччеессккоойй
ппооддддеерржжккии  ккооммппааннииии  ««EEnneerrSSyyss»»  ннааццееллееннаа  ннаа  
ппррееддооссттааввллееннииее  ннаашшиимм  ккллииееннттаамм  ллууччшшиихх  рреешшеенниийй  
ии  ккввааллииффииццииррооввааннннооггоо  ссееррввииссннооггоо  ооббссллуужжиивваанниияя..  
ННееззааввииссииммоо  оотт  ттооггоо  ттррееббууееттссяя  ллии  вваамм  ооддннаа  ббааттааррееяя  
ииллии  ццееллыыйй  ппаарркк,,  ззаарряядднныыее  ууссттррооййссттвваа  ииллии  ссииссттееммыы  
ззааммеенныы  ббааттаарреейй,,  аа  ттааккжжее  ссооввррееммеенннныыее  ссииссттееммыы
ууппррааввллеенниияя  ппааррккоомм  ббааттаарреейй,,  ВВыы  ввссееггддаа  ммоожжееттее  
рраасс  ссччииттыыввааттьь  ннаа  ннаасс..  ККооммппаанниияя  ««EEnneerrSSyyss»»  −−  ээттоо  
ккррууппннееййшшиийй  вв  ммииррее  ппррооииззввооддииттеелльь  ппррооммыышшллеенн  нныыхх  
ббааттаарреейй,,  ии  ннаашшаа  ццеелльь  –– ббыыттьь  ллууччшшииммии..  

За информацией о ближайшем офисе компании EnerSys просьба обращаться на 
веб-сайт www.enersys-emea.com

© 2013 EnerSys. Все права защищены. Все торговые марки и логотипы является 
собственностью по умолчанию EnerSys

EEuurrooppeeaann  HHeeaaddqquuaarrtteerrss:: ВВаашш  ккооннттаакктт::

EEnneerrSSyyss  EEMMEEAA
EH Europe GmbH
Löwenstrasse 32
8001 Zürich (Цюрих)
Switzerland (Швейцария)
Tel.: +41 44 215 74 10
Faks: +41 44 215 74 11

ЗЗААОО  ««ЭЭннееррССиисс»»  вв  РРооссссииии  

г. Москва, 107150
Ул. Бойцовая д. 27
Тел.: +7 495 925 56 48
Факс: +7 495 925 56 49
E-mail: info@ru.enersys.com

г. Санкт-Петербург, 196247 
Ленинский проспект д. 160, оф. 202
Тел.: +7 812 677 39 01
Факс: +7 812 677 39 02
E-mail: info.spb@ru.enersys.com

г. Екатеринбург, 620034 
Пр. Ленина, 5«Л», офис 806 
Тел.: +7 343 351 08 38
Факс: +7 343 351 08 39
E-mail: info.ek@ru.enersys.com

Официальный дилер: ООО «Форклифт»
Тел./факс: (499) 951-79-99 (многоканальный)
Екатеринбург: (343) 344-00-22; Пермь: (342) 294-40-49
Челябинск: (351) 211-54-25; Тюмень: (345) 238-28-26
E-mail: sales@forklift.ru, Web: www.forklift.ru
Skype: forklift-ural


